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浅论压力容器焊接新技术及应用
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摘 要：随着科学技术的发展，有效推动了压力容器制造技术的进步和创新，尤其是其中的焊接领域，很多技术如今得到

了十分广泛的应用，发挥出来了很大的作用，给压力容器提供了更大的安全性和稳定性。压力容器稳定性的提升是技术提升

的过程中的重点和关键所在，当下压力容器的焊接已经应用了很多先进的焊接技术，这在很大程度上提高了压力容器的质量

效果和效率。因此本文主要以压力容器为说明对象，对其应用的焊接技术进行了简单的介绍，对其具体应用进行了深入的分

析和研究，希望可以给读者带来一些有用的信息，供读者进行参考和借鉴。
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随着社会的不断进步和经济的快速发展，科学技术也取

得了很大的进展，各类压力容器开始在化工、冶金等领域得到

广泛应用，并取得了比较不错的应用效果。虽然压力容器生

产阶段涉及多个环节，但是如今很多的环节已经得到了简化，

并逐渐引入数字化操作技术，而在压力容器制造过程中，焊接

是比较关键的一个环节，发挥着不可替代的作用，且对压力容

器的整体性能和安全性产生决定性的影响，此时既要推动焊

接技术的数字化发展，而且还需要不断提升焊接技术的性能

和效率，通过对焊接技术进行创新，还可以确保工作人员的生

命安全，进而有效提高焊接工作的效率。

一、在压力容器中焊接技术的应用情况

（一）弯管内壁堆焊接技术

通常情况下，弯管内壁堆焊设备常见的有90度弯管内壁

堆焊和30度弯管内壁堆焊两大类，其中30度弯管内壁堆焊选

择了圆周环向方式来开展自动化堆焊，进而达到五轴协调运

动的目的。而在特定的数学模型下，设备能够实现焊道的自

动排列[1]。在数学模型指引下，众多参数通过弯管的内径和曲

率半径，确保自动化堆焊的过程可以稳定和流畅地运行主要

是通过设备所配备的弧压降对系统进行自动的跟踪实现的。

而 90度弯管内壁堆焊主要是顺着弯管母线纵向来达到自动

堆焊的目的，此时可以采用融化极气体保护焊来完成焊接操

作。在安装二维变位机过程中，要确保其时刻处于旋转状态，

如果工件处于翻转运动的时候也一定要保持其焊道的水平[2]。

弯管内部焊接工作随着弯管内部堆焊技术的发展也变得越爱

越成熟和稳定，这在很大程度上节约了压力容器的制作成本，

降低了市场中压力容器的价格，避免出现以往的资源浪费现

象。正是由于弯管内部堆焊技术具有多方面的优势和特点，

才使得其在越来越多的领域中得到广泛应用。

（二）窄间隙埋弧焊技术

在进行压力容器制造阶段，经常会遇见厚度比较大的压

力容器内壁，当其壁厚超过100毫米时，如果继续选择传统的

U型破口技术来焊接，往往不会收获到很好的效果，针对这种

情况窄间隙埋弧焊技术便体现出来了其巨大的优势，得到了

十分广泛的应用，节省了很多时间，避免出现人力资源和材料

资源的浪费，这种新型焊接技术的原理就是以传统焊接工艺

为核心，选择比较特殊的保护气和焊丝，借助比较先进的焊缝

自动跟踪技术和导入技术来开展焊接工作，以确保焊接工作

的顺利进行，并达到预期的焊接效果。同时，窄间隙埋弧焊接

技术具有比较快的焊接速度，既可以提高焊接的整体效率，而

且还可以有效提高焊接工件的质量 [3]，在压力容器焊接过程

中，前道焊道的质量高低将会直接决定后续工程施工能否顺

利进行，而后道焊道也能够实现对前面焊道回火处理，既可以

确保焊接接头的性能，而且还可以有效提高整体的焊接质

量 [4]。随着科学技术的进步，这一项技术已经得到了不断地

改进和优化，实现了自动化的生产，不会对母材热影响区域产

生更大的影响，所以这项技术目前得到了十分广泛的应用，发

挥出来了巨大的价值，也受到越来越多企业的青睐。然而，在

压力容器实际焊接过程中，要保证厚壁压力容器焊接的稳定

性，主要是因为压力容器后续使用过程中一旦出现裂缝现象，

将无法进行修复，严重的情况下可能无法进行处理，给企业带

来较大的损失。

二、结语

总而言之，随着经济社会的进步和发展，有效提升了压力

容器焊接制造的水平，尤其是一些比较大规模的生产项目中，

压力容器焊接逐步实现了自主化制造，极大地推动了我国压

力容器行业的发展。然而在实际焊接过程中仍旧存在着很多

问题，需要及时对相关技术进行改进和优化，以促进我国制造

行业的快速发展。
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